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VAD AR EN SLIPSKIVA?

En slipskiva ar ett precisionsverktyg med tusentals skarande
eggar. Det ar uppbyggt av slipmedel som binds samman med
ett bindemedel och som halls atskilda av porer. Slipkornen
utgor den skarande delen och porerna transporterar bort
spanor och underlattar flodet av kylmedlet.

Nar slipskivan har uppnatt arbetshastighet och moter
arbetsstycket, skar slipkornen bort material i form av spanor.

Under inverkan av sliptrycket slits slipkornen ner och blir sloa.

Detta okar friktionen och genererar varme vilket bygger upp
trycket. Detta tryck medfor att antingen bryts slipkornet ned
och nya skarande eggar frilaggs eller sa brister bindemedlet
sd att slipkornet lossnar och ett helt nytt slipkorn frilédggs.

226 / Bundna Produkter

Slipskivor behdver skarpas med jamna mellanrum.

Genom att anvanda slipmedel och bindemedel med olika
egenskaper samt genom att konstruera slipskivan pé olika
satt ar det mojligt att uppna ett mycket brett spektrum

av olika egenskaper for den fardiga produkten.
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SLIPMEDEL
KERAMISK ALUMINIUMOXID

Norton SG och Norton Quantum &r patenterade slipmedel

av keramisk aluminiumoxid som &r hardare och skarpare

an konventionella slipmedel.

Denna typ av slipkorn har en unik mikrokristallinisk struktur
som gor att kornet blir sjalvskarpande under slipoperationen.
Detta medfor fordelar som minskat behov av skarpning och
vasentligt kallare slipning.

ALUMINIUMOXID

Aluminiumoxid anvands i allmanhet for sega material

som t.ex. rostfritt stal och verktygsstal, men aven for sega
aluminium- och bronslegeringar. Aluminiumoxid finns i flera
olika kvalitéer med skilda egenskaper.

SLIPMEDEL

A En tuff variant av aluminiumoxid med 3 % inblandning
av titanoxid. Vid brénning i lag temperatur behaller
slipmedlet sin bruna farg. Vid branning i hog
temperatur blir fargen grabla. Brun aluminiumoxid
anvands for slipskivor for slipstall och andra manuella
operationer samt till brynen.

19A  En blandning av slipmedlen A och 38A. Anvinds
i standardskivor for plan- och rundslipning,
centerlesslipning och slipning av material som inte ar
speciellt varmekansliga.

38A Vit aluminiumoxid med mycket hig renhetsgrad:
99 %. Det sprodaste och mest kallskarande av

aluminiumoxidslipmedlen. Anvands i standardprodukter

for slipning av harda och varmekansliga material som
snabbstal och legeringar. 38A anvands for rund-, plan-
och innerslipning av t.ex. verktyg, stansar och passbitar.

57A Halvsprod brun aluminiumoxid med hdg renhetsgrad:
98 %. Den hdga renheten gor det till ett slipmedel med
mycket brett anvéandningsomrade som t.ex. rund- och
centerlesslipning av béde hart och mjukt stal. US7A &r
en variant dar slipkornen belagts med ett keramiskt
skikt vilket 6kar hallbarheten vid anvdndning
i fenoplastbundna kapskivor.

86A Rubinréd aluminiumoxid &r en hégraffinerad form
av aluminiumoxid med en liten andel kromoxid.
Detta gor 86A tuffare an vit aluminiumoxid genom
att oka styrkan i skarplanet. Detta slipmedel anvands
framst for slipstift.

SGB En blandning av premiumslipmedel med Norton SG

3SG keramiskt slipmedel i mellanhog, hog eller mycket hog

5SG koncentration. SG-slipmedlet har en mikrokristallinisk
struktur som gor det sjalvskarpande.

KISELKARBID

Kiselkarbid &r hardare &n aluminiumoxid och ar ett mycket
skarpt slipmedel. Det anvands for slipning av relativt mjuka
material som aluminium och gjutjarn, men aven for mycket
harda material som hardmetall.

ZIRKON-ALUMINIUMOXID

Zirkon-Aluminiumoxid anvands framst for grovslipning
dar man onskar hog avverkning. Slipprodukter med
detta slipmedel tillverkas oftast med hogteknologiskt
fenoplastbindemedel.

2NQ Slipmedel som innehaller medium, hog eller mycket
3NQ hdginblandning av premiumslipmedlet NQ. Detta
4NQ slipmedel har sjalvskarpande egenskaper som ger
5NQ kallare slipning an SG. NQ ar sarskilt lampat

for slipoperationer med (&gt till medium arbetstryck.

37C Kiselkarbid. Anvinds framst i fenoplastbundna skivor
for slipning av grajarn och icke-jarnmetaller samt
i keramiskt bundna skivor for slipning av t.ex. gummi
och sten.

39C Kiselkarbid med mycket hég renhetsgrad. Idealiskt
for slipning av hdrdmetall, brénd keramik och glas.
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BUNDNA PRODUKTER e
KORNSTORLEK H,&RDHET

Slipmedlet - i pulverform - graderas genom siktning Med en skivas hardhet avses hur hart slipkornen halls fast
och betecknas med ett nummer som anger antalet i bindemedlet. Hardheten varierar med mangden bindemedel
siktmaskor per langdtum. i forhallande till mangden slipmedel i skivan. Hardheten anges
Foljande kornstorlekar rekommenderas: med en bokstav i specifikationen i alfabetisk ordning fran mjuk
till hard. Foljande hardheter rekommenderas:

GROVA KORNSTORLEKAR
e For mjuka eller sega material som mjukt stal MJUK SKIVA

och aluminium e For harda material som hart verktygsstal

e FoOr snabb avverkning och hérdmetall

o Foroperationer dar fin yta inte efterstrévas * For stora kontaktytor

o For stora kontaktytor * Forsnabb avverkning

FINA KORNSTORLEKAR HARD SKIVA

o For harda och sproda material som hart verktygsstal, * For mjuka material
hardmetall och glas e For sma kontaktytor

e For fina ytor e For langre skivlivslangd

e For sma kontaktytor
o For battre kanthallfasthet pd slipskivan

ANVANDNINGSOMRADEN FOR OLIKA HARDHETSGRADER

RUND- OCH
CENTERLESSLIPNING
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PLANSLIPNING

INNERSLIPNING

VERKTYGSSLIPNING

GANGSLIPNING

OARMERADE, ORGANISKT BUNDNA

ARMERADE, ORGANISKT BUNDNA

KERAMISKA BINDEMEDEL

Keramiska bindemedel &r de vanligaste for precisionsslipskivor. Skivans porositet och hardhet som uppnas med denna typ
av slipmedel medger hog avverkning i kombination med hég precision. Keramiska skivor paverkas inte av vatten, syra, olja
eller normala temperaturvariationer.

DE VANLIGASTE TYPERNA AV KERAMISKA BINDEMEDEL AR:

VS3/VS3P NYA VITRIUM?® REVOLUTIONERANDE BINDEMEDELSSYSTEM

Vitrium? ar ett revolutionerande bindemedelssystem for keramiskt bundna slipskivor
for precisionsslipning. Det medger betydligt starkare fasthallning av slipkornen i bindemedlet
och darmed aven hogre porositet i skivan vilket ger effektivare kylning.

VS VS ar ett ldgtemperaturbindemedel med ett mycket brett anvandningsomrade.
VX / VXP Motsvarande VS-bindemedlet men anvands endast for keramiska slipmedel.
VAN / VQNP Dessa bindemedel anvands for Norton Quantum keramiska slipskivor for slipning med lagt, medium

och hogt arbetstryck.
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FENOPLASTBINDEMEDEL
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Fenoplastbindemedel (bakelit) anvénds fréamst for tva typer av skivor: Dels for portabla maskiner och dels for stationara
maskiner. Anvands aven for armerade och oarmerade kapskivor for stationara eller portabla maskiner. De vanligaste

fenoplastbindemedlen ar:

GROVSLIPSKIVOR OCH -SKALAR

B OCH B3 Gjuterislipskivor: Bindemedel med brett anvandningsomrade

B28 Gjuterislipskivor: Bindemedel for tekniska applikationer och maskiner med hog effekt

KAPSKIVOR

BFX Foundry X bindemedelsteknologi ger hogre avverkning och léangre livsldngd pa en rad olika material

BF1 Specialbindemedel for torr - eller vatkapning

BF3 Den nya generationen bindemedel for lang livsldangd vid torrkapning. Idealiskt for pafrestande kapning.

B24 Den nya generationen bindemedel for kiselkarbidslipmedel idealiskt for vatkapning av icke-
jarnmetaller

B25 Standardbindemedel som &r friskdrande och hallbart. Kan dven anvéndas fér vatkapning i mjukare
hardheter.

B26 Den nya generationen bindemedel for aluminiumoxidslipmedel for kapning av jarnmetaller

Bé65 Konventionellt bindemedel med bra prestanda och livsléangd for torrkapning

ATT VALJA RATT PRODUKT

NIO FAKTORER AVGOR VALET AV SLIPSKIVA FOR EN SPECIFIK OPERATION:

e Materialet som ska slipas - typ och hardhet

Avverkningsgrad

Detaljens geometri och dnskad ytfinhet

Typ av slipmaskin, effekt och kondition

Skivhastighet och inmatningshastighet

MATERIAL SOM SKA SLIPAS

Materialtypen paverkar valet av slipmedel, kornstorlek
och hardhet. Aluminiumoxid ar mest l@mpligt for kansliga
material som stdl och ferritiskt gjutjarn. Sprodare typer
av aluminiumoxid rekommenderas fér harda stal

och for operationer med stora kontaktytor.

For sega material och icke-jarn metaller anvands i huvudsak
kiselkarbid som slipmedel.

Materialets hardhet avgor hur mycket slipkornet kan bearbeta
detaljen. Av denna anledning anvands finare kornstorlekar for
att slipa hdrda material medan grévre kornstorlekar anvands
for mjuka material.

For storsta mojliga effektivitet maste skivans hardhet anpassas

efter materialets hardhet - generellt géller att ju hardare
material desto losare skiva.

¢ Kontaktyta

e Kylmedel - torrt eller vatt

e Pafrestningsgrad pa slipskivan
e Skarpmetod

AVVERKNINGSGRAD
Avverkningsgraden paverkar valet av kornstorlek
och bindemedelstyp.

Hog avverkning, som vid exempelvis rensning av gjutgods,
kraver grov kornstorlek (oftast 12 - 24).

For att uppna fin yta och sma toleranser anvénds finare
kornstorlekar.

For att uppna slutlig ytfinhet anvands oftast utgnistring. Skivan
gar da over detaljen utan avverkning till gnistsprutet upphor.
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BUNDNA PRODUKTER [ e

YTFl N H ET Rekommenderas @

KORNSTORLEK
S S N N N S T T
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< For att uppna onskad ytfinhet ar det viktigt att valja skiva med  BATTRE YTFINHET

% 8 ratt kornstorlek. Ovanstaende tabell visar vilken ytfinhet som Genom att andra skarpmetod kan &nnu finare yta uppnas.

Zo uppn&s med respektive kornstorlek, samt minsta radie som Minskas skarphastigheten blir ytan finare. Battre ytfinhet kan

oo kan slipas med respektive kornstorlek. ocksd uppnas genom att man slipar med minskad inmatnings-
och dvergangshastighet vilket ocksa resulterar i mindre
avverkning.

Andra faktorer paverkar ocksa ytfinheten. De viktigaste &r:

e Produktionsslipning med hég avverkning ger en nagot
grovre ytfinhet

e Insticksslipning kraver oftast en finare kornstorlek

e Skarpmetoden kan ocksd paverka ytfinheten

MARKNING

- . NORTON
a Sakerhetsrekommendationer el

e Nortons varumarke /
e Dimension (mm) |
o Specifikation |
e Maximal arbetshastighet \
o Artikelnummer

o oSa certifiering
The Organisation for Safety of Abrasives

o Europeisk sakerhetsstandard EN 12413

01_180X1 JXJZO

3NQ46JVON

66253262031
e MAX: 2.230 rpm

35m/s

@@.@@@

Ntz
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Slipskivor, raka
Slipskalar
Sliptallrikar
Slipringar
Segment

PRECISIONSSL

236
253
256
257
258

PNING




BUNDNA PRODUKTER FOR PRECISIONSSLIPNING e

ANVANDNINGSOMRADEN

Tack vare Nortons tekniska expertis ar slipmedels- och tillgdngliga direkt frén lager eller for tillverkning mot order.
bindemedelsteknologierna optimerade for att ge bdsta mojliga  De ger maximal produktivitet och battre kvalitet pa de slipade
resultat inom alla anvdndningsomraden. Vara keramiska detaljerna inom t. ex. plan-, verktygs-, rund- och innerslipning
slipskivor finns i en rad olika former och dimensioner samt skarpning av verktyg.

VERKTYGSSLIPNING SAGSKARPNING PLANSLIPNING

Med verktygsslipning avses underhall Med s&gskarpning avses reparation Planslipning kan beskrivas som

och reparation av skdrande verktyg som  och underhall av sdgklingor. Keramiskt en operation dar en plan yta slipas
anvands for tillverkning av olika detaljer.  bundna raka skivor och skalar genom att skivan gar fram och tillbaka
Ménga olika dimensioner och typer av i kornstorlek 54 - 60 ar vanliga. horisontellt 6ver arbetsstycket (eller
slipskivor anvands for verktygsslipning. Ofta har de en impregnering av tvartom). Planslipning anvdnds for saval
De vanligaste ar keramiska slipskivor fenoplast pa sidan for att forbattra hog avverkning som precisionsslipning

i kornstorlek 36 - 220 i hardhet H - N. formhallning och stabilitet. av konturer.
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RUNDSLIPNING INNERSLIPNING FRIHANDSSLIPNING
Lo P L . - Bank- och pelarslipmaskiner anvands
Med rundslipning avses all utvandig Innerslipning ar beteckningen for e o .
o S S . . o for frihandsslipning och skarpning
slipning av runda detaljer aven om slipning av innerdiameter eller hal

av olika detaljer och verktyg.
Slipskivorna finns med olika slipmedel
for olika anvdndningsomraden:
Aluminiumoxid fér snabbstal och andra
metaller och kiselkarbid for icke-
jarnmetaller.

detaljen inte har en helt cylindrisk form.  och ar férmodligen en av de svaraste

Kraven vid rundslipning kan variera frdn  slipoperationerna. Innerslipning

mycket hog avverkning till extremt fin anvands fran hog avverkning till

yta. precisionsslipning med mycket sma
toleranser p& mikronniva for att uppna
exakt dimension av detaljen.

BUSSNINGAR

Bussningar anvands for att i forekommande fall anpassa skivans hal till maskinens spindel. Bussningar reducerar skivans hal
sa att den sakert kan monteras pa en spindel med mindre diameter &n skivans ursprungliga hal.

e Bussningar far aldrig komma i kontakt med flansarna SKIVANS HAL (mm) | HALREDUKTION (mm) ART. NR

¢ Bussningar ska inte anvandas pa skivor med en bredd

pa mindre &n 6 mm och ej heller p& skivor med en bredd 208 % 7660704766
stérre 4n 50 mm 32 25 7660717540
e Anvind alltid bussningar pa skivans bada sidor (om skivan 32 20 7660717538
ar tillrackligt tjock for detta) 31,75 15,88 7660704757
e Bussningar far inte anvandas for att géra halet mindre 31,75 12,7 7660704755
an vad som specificeras i FEPA Sakerhetsregler
20 16 7660717530
Reducerat hal (mm) 20 15 7660717529
15
) N 20 13 7660717527
20 12 7660717525
20 10 7660717524
16 6 510008919

>
20

Skivans hal (mm)
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= INNOVATION

NQ VS3

Keramiskt slipmedel i kombination med ett revolutionerande

bindemedelssystem

* Perfekt kombination av skédrpa och motstandskraft

* Starkare fasthallning av slipkornen ger kallare slipning och hogre

awverkningsgrad

¢ Slipmedel med unik mikrokristallinisk struktur som ar sjalvskarpande

med l&ng livsldngd

* Hog profilhallfasthet och mindre behov av skarpning

NQ
[FFF++

Specialutvecklat keramiskt slipmedel
med mikrokristallinisk struktur

* Perfekt kombination mellan skarpa
(friskarande) och motstandskraft
(livslangd)

¢ Slipmedel med unik mikrokristallinisk

struktur som ar sjalvskarpande
med lang livsldngd

* Brett anvandningsomrade
for operationer med l&gt, medium
och hart arbetstryck

® Mindre behov av skarpning

SG VS3
[FF++4

Keramiskt slipmedel i kombination
med den senaste bindemedelsteknologin

* Hog koncentration av SG keramiskt
aluminiumoxidslipmedel i kombination
med hogteknologiskt bindemedel
Vitrium?

* Slipmedel med unik mikrokristallinisk
struktur som ar sjalvskarpande
med lang livslangd

® Mycket hog avverkningsgrad

* Hog avverkning i kombination med
mycket bra profilhdllfasthet och mindre
behov av skarpning

MOUNT POINT
rFy

35G /556G

Konventionellt keramiskt slipmedel
med mikrokristallinisk struktur

Mycket hog koncentration av SG
keramiskt aluminiumoxidslipmedel
ger hog avverkning och lang livslangd

Slipmedel med unik mikrokristallinisk
struktur som ar sjalvskarpande med
lang livslangd

Idealiskt for slipning av mycket

harda stal

Perfekt for tekniska applikationer
dar slipparametrarna kan justeras
for att optimera operationen
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BUNDNA PRODUKTER FOR PRECISIONSSLIPNING e

SGA / SGB

&g koncentration av keramiskt
slipmedel ger bra prestanda pd manga
slipoperationer

* Hardare och skarpare dn
konventionella slipmedel

* Brettanvandningsomrade
pa flera olika stalsorter

* Lampliga for maskiner med lag till
medium effekt

38A

Vit aluminiumoxid med mycket hdg
renhetsgrad

® Sprott slipmedel som kontinuerligt
frildgger nya skarande eggar ger lang
livslangd

* Braavverkning med lag

varmeutveckling perfekt for hardat stal

och snabbstal

® Idealiskt for varmekansliga material
med &gt till medium arbetstryck

* Brett anvdndningsomrade
for alla typer av stal

38A VS3
£XZI7

Den senaste bindemedelsteknologin med
konventionellt aluminiumoxidslipmedel

¢ Vit aluminiumoxid med mycket hog
renhetsgrad ger kall slipning utan
branning

* Sprétt slipmedel perfekt for harda stal
(HRc > 50)

® |dealisk for varmekansliga material
med liten till medium inmatning

* Forbattrad profilhallfasthet och lang
livslangd

19A
£ZTT

En slipmedelsblandning av brun och

vit aluminiumoxid ger ett bra pris/

prestandaforhallande

® Braavverkning i kombination med bra
livslangd

* Brett anvédndningsomrade, kan
anvéndas pa flera olika sorters stal

* Bra prestanda och avverkningsforméaga

* Bra balans mellan avwerkningsférmaga

och formhallning

GF

&g koncentration av keramiskt
slipmedel i kombination med hallbart
aluminiumoxidslipmedel

* Bra prestanda pa mjuka
och mellanharda stal

32A

Slipmedel av halvspréd brun
aluminiumoxid

* Motstandskraftigt slipmedel som
behaller skarpa skareggar ger lang
livslangd

* Bra profilhallning minskar behovet
av skarpning

® ldealiskt for slipning av mjuka till
mellanharda stal
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Slipmedel av brun aluminiumoxid
® For slipning, formning och gradning
av mjuka stal

* Motstandskraftigt slipmedel idealiskt
for de flesta staltyperna

* Slipskivor med lang livslangd
for bank- och pelarslipmaskiner
for allman frihandsslipning

* Bra pris/prestandaforhallande

39C
£ZTT

Mycket ren, gron kiselkarbid

Det sprodaste slipmedlet hardare
och mer friskarande an aluminiumoxid

Idealiskt fér slipning av hardmetall
och icke-jarnmetaller
i bankslipmaskiner

For precisionsslipning
och verktygsskarpning
Bra avverkning och ytfinhet

pa hardmetall och icke-jarnmetaller
samt varmekansliga material

©
SAINT-GOBAIN

37C

Svart kiselkarbid med mycket hog
renhetsgrad

* Hardare och sprodare
an aluminiumoxid

¢ Lamplig for grovslipning
i grova kornstorlekar och med
fenoplastbindemedel

¢ Idealisk for slipning och skarpning
av hardmetall och icke-jarnmetaller
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Urtagets diameter

SLIPSKIVOR, RAKA
FOR PRECISIONSSLIPNING

karpning
Icke-jarnmetall och hadrdmetall

Héglegerat stal och HSS

Mjukt stal

Urtagets djup sida 2
Rostfritt

Urtagets djup sida 1
Verktygsslipning
Sags
Bankslipskivor
Innerslipning
Rundslipning
Planslipning
Gjutjarn

REKOMMENDATIONER

Rekommenderas starkt @
Rekommenderas

01 - - [ ® © B scB 60 JVs3 63 66253355175 10 #A#S
01 - - [ ® © 5NQ 80 K VS3 35 66253348357 10 #FE4E
01 - - o ® © B scB 60 JVs3 63 66253355176 10 ###
05 6 6 ) ® © B scB 60 JVs3 63 66253355177 10 ####
01 - - ) ® 00 5NQ 80 J VAN 45 66253244881 10 #Etrt
01 - - ) ® 00 3NQ 60 K VS3 35 66253348360 10 #FEAE
01 - - ) ® 00 3NQ 60 L VAN 45 66253261880 10 #EE#
05 10 8 ) ® 00 5NQ60K8VS3 35 66253348333 10 #EAES
05 13 10 ) ® 00 5NQ 80 J VON 45 66253244883 10 #Etrs
05 13 10 ) ® 00 5NQ 60 K VS3 35 66253348335 10 #EAE
05 13 10 ) e o0 B scB 60K VX 45 69936681793 10 ###
01 - - ) oe 38A 60 K VS3 45 66253348355 10 ##A#
01 - - ) ® 0 3NQ 60 L VAN 45 66253261903 10 #EA
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TYPOT S TYP 05 i wmill TYP 07 == TYP 20 Il TYP01C < -
- FARGKOD SLIPMEDEL
g NQ navie A
2 E 38A ssavie [l 19A
.%o E g M 32a [TGF W sG
g - B 8 8
R EEITT I moo mor
© 5 S CEREEEEg . C
PP EERiiEEoi s
5 55888 ersesa
20x20x6,35 01 - - () ® 0 [ scB 608 VS3 63 66253355179 10 FEtt
05 0 10 - ® ® 0 B scB60JVs3 63 66253355181 10 e
05 0 10 - () ®@ OO0 5NQ 60 K VAN 45 66253244884 10 FEttt
05 0 10 - () ©ce 38A60LVS 35 69936621542 10 e
25x25x6,35 05 13 12 - () ® O B seB 60 Ivs3 63 66253355182 10 FAtt
05 13 12 - ° ® O 0 5NQ 80 1 VAN 45 66253244885 10 Ftttt
05 13 12 - () ©ce 38A 60 K VS3 45 66253348349 10 e
25x25x8 05 13 10 - () ® O B scB 60K VX 45 69936681795 10 FFtt
05 13 12 - () ® OO0 5NQ 60 K VS3 35 66253348317 10 Ftttt
05 13 12 - o ® 0O M sscsoLvs 35 69936639647 10 Ftttt
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@ 0 o 38A 36 G VS3 66253348665 4 FF+t
25x50x110 o o | [ENANE 69936686249 4 +++

[ ANOMN ) 38A 46 G VS3 66253348779 4 +F+F

[ 2EOMN ) 38A 60 G VS3 66253348786 4 +F+F

e 0 O Wssc 606 vx 66253050282 4 FFFFF
25x65x100 () o [[lsc3oHsy 69936688426 4 +++
25x70x110 { BORK ) 38A361VS 69936682640 4 +++

[ 2EOMN ) 38A301VS 69936682296 4 +++

[ 2EOMN ) 38A 36 HVS3 66253348783 4 +F+F

e e O ISSG 36E12VXP 69936688295 4 FF Attt
25x80x150 e e O .3SG 36E12VXP 69936688321 0 FA Attt

® 0O o 38A301VS 69936686253 4 +++
38x103x180 [ ANOMN J 38A 30 HVS3 66253348780 4 +A

e ® O O 3NQ 36 H VAN 69083141453 4 FF ottt

e e O .3SG 36 HVX 66253050287 4 P

258 / Bundna Produkter

HSS = Snabbstal

Hardat stal > 50 RC

Mjukt stal < 50 Rc





